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Profil firmy

Naylor Industries PLC jest spotka rodzinng dziatajaca juz od 4 pokolen.
W firmie pracuje okofo 300 0sdb zatrudnionych w siedzibie gtownej
w Barnsley (Wielka Brytania) oraz w fabrykach w Potudniowym
i Zachodnim Yorkshire, w regionach West Midlands i Fife. Szeroka gama
produktow firmy Naylor Industries sprzedawana jest na terenie Wielkiej
Brytanii, Europy, na Srodkowym Wschodzie, w Potudniowo Wschodniej
Azji, Australii i Oceanii oraz Ameryce Potnocnej generujac roczne obroty
na poziomie 30 min funtow.

Ostatnia dekady to dla Naylor czas radykalnych zmian. Firma przezna-
czajac kapitat w wysokos$ci 18 min funtéw na program inwestycyjny,
ktory pozwolit zarowno zroznicowaé dziatalno$¢ firmy jak rowniez
poprawi¢ produktywnosc¢ i efektywnosc istniejgcych sektorow.

Unikalne podejscie do biznesu oparte gtéwnie na otwarto$ci we wspot-
pracy, wzajemnej zalezno$ci, profesjonalnych dostawach, statym
rozwoju przynoszacym zyski oraz wprowadzaniu innowacji, pozwala na
budowaniu dfugotrwatych relacji z klientami.

Dzisiejszy Swiat branzy budowlanej i ustugowej zmienia sie, sektor
publiczny i prywatny $cisle ze sobg wspotpracujg, a od firm oczekuje
sie rozwigzan kompleksowych. Nowe formy kontraktow umozliwiajg
taczone tancuchy dostaw.

W uznaniu za zaangazowania we wprowadzaniu najwyzszych standar-
dow Naylor otrzymat liczne prestizowe nagrody, w tym nagrody za
zrownowazony rozwoj, wspotprace ze spotecznoscia lokalng, wdraza-

nie innowacji technicznych, a takze zapewnienie bezpieczenstwa pracy.

W celu zminimalizowania ryzyka i niezawodnego realizowania dostaw
w ustalonym terminie i w korzystnych cenach Naylor zbudowat silne
relacje ze swoimi partnerami, tak by skutecznie zarzadzac przeptywami
miedzy ogniwami taicucha dostaw.

Naylor Industries jest podzielony na pie¢ dziatow, jednym z nich jest
Naylor Drainage Clayware, ktory oferuje szerokga game systemow
kamionkowych, sprzedawanych na catym Swiecie.




Rozwo0j metod bezwykopowych

Do niedawna wsrdd wtadz miast oraz planistow dominowat poglad, ze jedyng opcja
przy budowie i renowacji infrastruktury podziemnej jest zastosowanie technik
budowlanych wykorzystujgcych wykop otwarty. Sadzono, ze stan techniczny
istniejacych rurociggow jest wystarczajaco dobry, do czasu, gdy okazywato sig, ze
jest wrecz odwrotnie. W rzeczywistosci, stopniowa degradacja nastepowata
niepostrzezenie, a awarie pojawiaty sie nagle, bez ostrzezenia, w wielu przypadkach
wymagajac natychmiastowego dziatania.

W przeciggu ostatnich 25 lat okazato sie, ze tak naprawde stan wiedzy na temat
istniejacych sieci podziemnych jest niewielki. Plany istnigjgcych sieci, jesli w ogole
istniaty, dostarczaty skromnych informacji na temat przepustowosci rur czy tez
wykorzystanego materiatu. Ponadto nieznany pozostawat stan techniczny
istniejacych rurociggdw, nie dokonywano pomiardw przeciekow czy tez infilitracji,

Instalacja

Obecnie dotarcie do zainstalowanych pod ziemig rurociagéw mozliwe
jest w dwojaki sposab: poprzez otwarty wykop lub metodg
bezwykopowa.

Metoda otwartego wykopu sktada sie z kilku etapow:

 wykonanie wykopu, usunigcie gruntu i tymczasowe zabezpieczenie
Scian wykopu;

* utozenie i potaczenie rur;

e zasypanie i zageszczenie wykopu oraz odtworzenie nawierzchni.

Wszystkie te fazy wymagajg duzego nakitadu pracy fizycznej. Podczas
wykopywania gruntu musi zosta¢ usunigta, a nastepnie ponownie
umieszczona w wykopie, 50-krotna objeto$¢ rurociagu Wigkszosé
prac wigze sie z duzym wysitkiem, zaangazowaniem roznych
specjalistow, wymaga koordynacji wielu firm oraz przedstawicieli
wiadz. Realizacja duzej inwestycji moze przeciggna¢ sie w czasie,
a takze moze powodowacC utrudnienia w Zyciu spotecznym,
komplikacje ekonomiczne i Srodowiskowe. Zastosowanie techniki
bezwykopowej rowniez wymaga prac na powierzchni, ale ich skala jest
zdecydowanie mniejsza w poréwnaniu z metoda wykopu otwartego.

Przed rozpoczeciem inwestycji realizowanej metodg bezwykopowa
nalezy szczegotowo zbadaC aktualny stan istniejagcych sieci, jak
rowniez wykona¢ analiz¢ warunkow gruntowych w celu dobrania
najodpowiedniejszej techniki. Nalezy sprecyzowa¢ technologie,
a prace na powierzchni mogg by¢ przeprowadzone przy wykorzystaniu
istnigjacych studni startowych lub poprzez wykonanie nowych.

Wybor techniki, zlokalizowanie studni startowych oraz okreslenie
przebiegu nowego rurociggu wymaga fazy wstepnych badan. Faza ta
czesto postrzegana jest jako dodatkowy koszt, kidry nie wystepuje
przy zastosowaniu metody otwartego wykopu. Niemniej jednak, koszt
badan wstepnych przy metodach bezwykopowych jest zazwyczaj

kompensowany krotszym czasem realizacji prac w migjscu inwestycji.

Technologie bezwykopowe cechuje wiele szczegolnych zalet. Podczas
uktadania nowych instalacji rura moze by¢ umieszczona
w najdogodniejszej warstwie gruntu bez wzgledu na jej zagfebienie.
W przypadku kanalizacji grawitacyjnych duze oszczednosci uzyskuje
sie dzieki wykorzystaniu grawitacyjnego sptywu Sciekow oraz
uniknigciu koniecznosci budowania przepompowni.

a kwestie wptywu na $rodowisko nie byty poruszane w ogole.

Wybadr metody

Bez wzgledu na to, kiora metoda zostanie zastosowana podczas
instalacji sieci podziemnej, przeprowadzenie inwentaryzacji Sieci
istnigjacych oraz badanie gruntu, w ktérym rurociag bedzie zainstalo-
wany, jeszcze na etapie projektowania, zdecydowanie utatwia przepro-
wadzenie inwestyciji.

W instalacjach budowanych metodg otwartego wykopu, koszt badania
sieci wodno—kanalizacyjnych moze by¢ znacznie zredukowany dzigki
odpowiedniemu projektowi wykopu i wykorzystaniu inspekcii
telewizyjnej CCTV, a informacja na temat warunkow istniejgcych pod
poziomem wody moze byé uzyskiwana za pomocg radaru penetruja-
cego. Wiadomym jest, Ze koszt inwestycji jest uzalezniony bezposred-
nio od gtebokosci prac podziemnych. A zatem w pierwszej kolejnoSci
rozwazane jest wykonanie instalacji na mozliwie najptytszej gteboko-
$ci, a wszelkie dojscia do istniejgcych sieci mozliwie najkrotsze i
bezposrednie.

W przypadku inwestycji bezwykopowych do$wiadczenie pokazuje, ze
zwigzek migdzy kosztami a gtebokoScig jest niewielki. W pracach
przeprowadzanych na istniejgcych sieciach wykorzystywane moga
byc¢ istniejgce studnie, a roboty mozna zaplanowac w taki sposab, aby
zminimalizowac wszelkie utrudnienia.

W przypadku nowych instalacji duzy wptyw na wybor technologii i
proces wykonywanych prac ma rodzaj gruntu oraz poziom wod
gruntowych. Przy zastosowaniu metod bezwykopowych projektanci
moga wykorzysta¢ najdogodniejsze warunki gruntowe bez wzgledu na
ich zagtebienie, umozliwiajac tym samym wykonanie nowej infrastruk-
tury w miejscach, ktore dotychczas byty niedostgpne dla metody
otwartego wykopu. Dzieki mozliwoSci zainstalowania rury na duzej
gtebokosci projekt moze by¢ uproszczony poprzez zastosowanie
dtuzszych odcinkdw o matym stopniu nachylenia, a tym samym
unikniecie koniecznosci wybudowania przepompowni i osadnikow.
Ufatwia to instalacje sieci ponizej zabudowanego juz obszaru na
terenach miejskich.



Metody bezwykopowe

Zastosowanie w nowych instalacjach

Metody bezwykopowe sg wcigz rozwijane i udoskonalane. Dostepne sg duze jak i mafe $rednice rur,
zwigksza sie diugos¢ oraz precyzja wykonywanych odcinkow, istnieje mozliwo$¢ szybszego
i dokfadniejszego wykonania sieci oraz pracy w roznych warunkach gruntowych i gtebokosciach ponizej
poziomu wad gruntowych.

Istnieje wiele wariantow metod przeciskowych, w ktorych rura jest wpychana pod ziemig za pomoca
cylindréw hydraulicznych zamontowanych poziomo w studni startowej. Odcinek jest zakoriczony
w momencie, gdy rurocigg doprowadzony zostaje do studni koncowej. Obie studnie stuza nastepnie
jako studnie inspekcyjne.

Klasyfikacja metod dla roznorodnych
systemow nowych instalacji:

* Metoda przeciskowa, w ktorej grunt
i woda usuwane sg W postaci
szlamu za pomoca pomp.

Przewiert sterowany trdjfazowy, w
ktdrej grunt usuwany jest za
pomocg wiertnicy znajdujacej sig w
stalowych rurach  ostonowych.
Rury sg nastepnie przeciskane za
pomocg maszyny do studni
odbiorczej;

Pipe Bursting, metoda, w ktorej istniejacy rurociag jest kruszony
i rozpychany na boki za pomocg rozszerzajacego sie hydraulicznego
ttoka stozkowego sterowanego z powierzchni. Za glowicg przeciggang
lub przepychang przez stary rurociag wciggana jest nowa rura.

Pipe Eating, w ktorej istniejacy rurocigg jest mielony za pomoca gtowic
mikrotunelingowych a zmielone
fragmenty sg usuwane przez nowo
instalowang rure.

Slip lining, w ktorej rury sg
przeciggane  przez  istnigjacy
rurocigg, a przestrzen miedzy
starym i nowym systemem jest
wypetniana fuga.



Kwestie finansowe

Poza kwestiami $Srodowiskowy-
mi czy spotecznymi, pozostaje
jeszcze  porownanie  kwestii
finansowych roznigcych
technologie bezwykopowe
i tradycyjne metody wykopow
otwartych. Jednak takie porow-
nanie czesto jest trudne, poniewaz nie istnieje uniwersalna metoda
poréwnywania tych Kosztow.

Zasadniczo, wybor odpowiedniej technologii powinien by¢ uzalezniony
od warunkow gruntowych, poziomu wod gruntowych oraz lokalizacii
inwestycji. W praktyce okazuje sig jednak, ze w procesie decyzyjnym
wazniejszg role odgrywa kwestia finansowa przedsigwzigcia oraz
stopien akceptowalnego ryzyka finansowego.

Powstaje rowniez pytanie “kto ma ponie$¢ koszty uboczne inwestyciji?”
Inwestor ponosi bezposrednie koszty kontraktu oraz ewentualnie koszty
rekompensaty za utrudnienia w ruchu i handlu wypfacane mieszkancom
i przedsigbiorstwom znajdujacym sig na obszarze inwestyciji. Ponadto,
polityka finansowa wtadz moze wypaczac rzeczywiste koszty instalacji
rurociagu, jego utrzymania i renowacji. Moze to prowadzi¢ do btednego
mniemania, ze metoda otwartego wykopu jest tansza, podczas gdy
w rzeczywistosci kompleksowe rozliczenie kosztow srodowiskowych
i spotecznych pokazuje, ze jest wrgcz odwrotnie.

Bezposrednie koszty poniesione z tytutu wykorzystanych materiatow,
czasu realizacji inwestycji oraz wykorzystywanego sprzetu mozna
obliczy¢ dla obu metod w stosunkowo prosty sposob. Koszty posred-
nie takie jak koszt zwigzany z dtugoterminowymi renowacjami drdg
i budynkow oraz ewentualnymi odszkodowaniami dla mieszkancow za
szkody, ktére moga pojawic sig w trakcie czgsto moga dalece przekra-
czac koszty bezpos$rednie.

Zaleta metody bezwykopowe;j jest fakt, ze koszty posrednie sg tu duzo
mniejsze, jako ze prace naziemne s3 ograniczone do minimum, a czas
realizacji inwestycji jest duzo krotszy, co z kolei pozwala zredukowac
koszty spoteczne i Srodowiskowe.

Kwestie strategiczne

Inwestycje prowadzone metoda otwartego wykopu zaktocajg
ruch uliczny, ograniczajg dostgp do budynkow i pozostatej
infrastruktury. Czas trwania tego rodzaju zakidcen jest
gtownym zrodfem frustracji mieszkancow, firm znajdujacych
sie na danym obszarze oraz spoteczenstwa. W rezultacie
powszechna jest nieche¢ do wszelkich prac budowlanych,
a takze rosngca ilo$¢ skarg z zadaniem rekompensaty.

Poniewaz zdrowie i bezpieczenstwo pracownikdw, operato-
row sprzetu oraz przechodniow jest wartoscig nadrzedng,
wprowadzony zostat szereg przepisOw prawnych wymagaja-
cych zagwarantowania bezpiecznych metod pracy. Podczas
prac przy wykonywaniu infrastruktury podziemnej, ryzyko
wypadku jest tym wieksze, im pracownicy i operatorzy znajdu-
ja sie blizej sprzetu mechanicznego i elektrycznego, ruchu
ulicznego lub im bardziej ograniczona jest przestrzen robocza.
W inwestycjach prowadzonych bezwykopowo prace ziemne
na powierzchni ograniczone sg do wykonania stosunkowo
matych studni startowych i odbiorczych, ewentualnie studni
posredniej, a te czesto moga by¢ zlokalizowane z dala od
obszarow niebezpiecznych lub ruchu ulicznego.

W poréwnaniu do metody otwartego wykopu metody bezwy-
kopowe charakteryzuje minimalne naruszenie nawierzchni
w duzo krotszym okresie
czasu. Gdy inwestycja
zarzadzana jest w sposob
prawidfowy,  spoteczno$¢
lokalna moze nawet nie
zdawac sobie sprawy, ze na
ich terenie przeprowadzane
*= s3 wiasnie powazne prace
. podziemne.

Emisja CO?2

Zminimalizowanie emisji CO2 wynikajgcej z dziatalnosci budowlanej
stanowi kluczowy obszar zainteresowania przemystu i jedng z gtownych
zmiennych przy okreslaniu poziomu realizacji zafozonych celow.

Aby moc nig sprawnie zarzadzaé, potrzeba praktycznego
i systematycznego podejscia do pomiaru emisji dwutlenku wegla, ktore
umozliwi zespotom projektowym na ponowne przemodelowanie
projektu, zaopatrzenia, logistyki i procesow konstrukcyjnych tak, aby
zminimalizowac ich negatywny wptyw na srodowisku.

Klienci i wykonawcy mogg podejmowac szybkie dziatania zmniejszajace
emisje dwutlenku wegla i generujace ewentualne oszczednosSci poprzez
przeorganizowanie podrézy i zaopatrzenia w materialy/dostawcow,
zardwno na potrzeby biezacego, jak i przysztych projektow.

Aby podjac aktywne kroki i zrozumie¢ swoj wktad w emisje CO2, aby
usprawni¢ dziataino$¢ oraz zredukowa¢ dodatkowe koszty, odwiedz
strone www.pipejackingco2calculator.com i skorzystaj z darmowego
kalkulatora, ktory zostat opracowany przez TRL, zweryfikowany przez
WRc i ufundowany przez Pipe Jacking Association.



Rurociggi przysziosci

Naylor Drainage Limited jako firma zajmujaca sig produkcija
rur kamionkowych znajduje sie w czofowce przedsig-
biorstw wprowadzajagcych na rynek coraz to lepsze
i bardziej innowacyjne produkty.

Ponad stuletnie doSwiadczenie w produkcji rur, rosngce
wraz z rozwojem systemow wodno-kanalizacyjnych,
pozwolito firmie Naylor wypracowac produkt, ktory stanowi
niezastapiony materiat w technologii bezwykopowe;j.

Aktywno$¢ na catym $wiecie uczynita Naylor Drainage
jednym z wiodacych miedzynarodowych dostawcow rur
przeznaczonych do zastosowania w metodach bezwyko-
powych. Rury Naylor wykorzystywane sg w licznych
prestizowych inwestycjach na terenie Wielkiej Brytanii oraz
na wielu kontynentach.

Dbatos$¢ o jakos$¢ i niezawodnos¢ rur oraz kompleksowa
obstuga klienta stanowig wazng czgs¢ tradyciji Naylora.

Rury Denlok, bedace gtéwnym produktem firmy Naylor
przeznaczonym do technologii bezwykopowej, to specjal-
nie opracowany system rur kamionkowych, spetniajacy

Potrzeba metod bezwykopowych

0d ponad 100 Ilat infrastruktura wodno-kanalizacyjna
stanowi cenng inwestycje kazdego miasta oraz przedsie-
biorstwa wodociggowego. Dystrybucja wody i odprowa-
dzenie nieczystosci odbywa sie w sieciach podziemnych,
ktorych wykonanie, renowacja lub wymiana przeprowadza-
na jest w trakcie prac wykopowych. Czesto, zarowno w
duzych miastach jak i w mniejszych miasteczkach sieci te
zlokalizowane sg pod drogami, co stanowi duze utrudnienie
przy wykonywaniu studni, zwtaszcza w obszarach gesto
zabudowanych, na ktorych natezenie ruchu ulicznego jest
spore.

Zte utrzymanie infrastruktury prowadzi do fatalnych
skutkdw. Przyktadem moze by¢ przerwa w dostawie wody
wynikajaca z peknigcia rury. Jednakze peknigcie lub
zniszczenie rury sieci kanalizacyjnej moze spowodowac
wyciek sciekow doprowadzajac do skazenia wod grunto-
wych. Problemy te czesto majg wplyw na nasze zdrowie
oraz Srodowisko.

Charakterystyka

wymagania takich metod, jak: k q mi OI'lki

* Mikrotuneling

* Przewiert sterowany
trojfazowy

* Pipe Bursting

* Pipe Eating

« Slip Lining

Dziatania firmy Naylor majace
na celu rozwd6j metod bezwyko-
powych  doprowadzity do
opracowania  nowych linii
produkcyjnych oraz technik
produkcji. Pozwolifo to znacznie
obnizy¢ koszty produkcyjne, a
co za tym idzie zaoferowac

klientowi produkt najwyzszej
jakosci w atrakcyjnej cenie.

Rury kamionkowe
idealne do metod
bezwykopowych

Najstarsze podziemne sieci wodno — kanalizacyjne najczesciej znajdujg sie tuz
pod powierzchnig. Sieci budowane w okresach pozniejszych usytuowane sg tuz
pod nimi lub tez s3 wkomponowane w instalacje pierwotne. Budowa czy tez
renowacija rur przeprowadzana z powierzchni zaktoca ruch uliczny, dziatalnosc¢
firm znajdujacych sig na danym obszarze, a takze pozostate aspekty zycia. Nalezy
pamigta¢ rowniez o negatywnym wptywie tych zaktdcen na Srodowisko, czystosc¢
powietrza, a takze niszczace oddziatywanie na znajdujaca sie na danym obszarze
ro$linno$¢ oraz stan budynkow. Wszystko to pogarsza jako$¢ zycia lokalnej
spotecznosci.

Zastosowanie technologii bezwykopowych, w ktorych ingerencja z powierzchni
jest zminimalizowana, moze znacznie zredukowaé wptyw prac inwestycyjnych,
renowacyjnych czy konserwacyjnych na Srodowisko. Zminimalizowanie robdt na
powierzchni zdecydowanie zmniejsza tez zaktdcenia w ruchu ulicznym.




Specyfikacja produktow

Gwarancja jakosci

Produkty Naylor Drainage podlegajg kontroli jakosci
zgodnie z zatwierdzonym Systemem Zapewnienia Jakosci
dostosowanym do wymogéw BS EN9002:2008.

Naylor Drainage Ltd jest firmg zarejestrowang w Assessed
Capability (certyfikat BSI Nr FM1420).

Certyfikaty niezaleznych
Instytutow Kontroli

Rury Denlok posiadajg certyfikaty jako$ci wydane przez
niezalezne instytucje takie jak:

BSI UK Kitemark Gwarancja Jakosci nr licenciji 20173
CE07 zgodnie z dyrektywa 93/68/EC

MPA NRW Niemcy — Licencja nr 210001169-01-01
PSB Singapur - Licencja nr 02235

CPRU Brunei - Licencja nr STD3/003

Normy CE

Specyfikacja komponentow

Wszystkie rury oraz ztaczki Denlok® wytwarzane sg zgodnie z:

PN EN295-7
»Wymagania dotyczace kamionkowych rur i ztaczy
przeznaczonych do przeciskania”

Rury oraz ztgczki Denlok® wytwarzane sg zgodnie z:
PN EN12889:2000

~Bezwykopowa budowa i badanie przewodow
kanalizacyjnych”

Budowa i funkcjonalnosc uszczelek

Uszczelka LocknSlip zostata zaprojektowana jako element uszczelniajacy
umieszony na bosym koncu rury. Przy jej zastosowaniu nie jest wymagane
uzycie zadnego smaru ani na uszczelce ani na stalowej manszecie,
poniewaz smar znajduije sig juz we wsuwanym rekawie. W trakcie wsuwa-
nia manszety na bosy koniec, uszczelka zostaje $cisnigta zapewniajac
szczelnos$¢ potaczenia 5 bar.

Podczas przepychania rury, rekaw okreca sig wokot uszczelki redukujac
tarcie do minimum i dziatajgc jak poduszka pomigdzy bosym korncem
a manszetg. Uszczelka zostata zaprojektowana w taki sposdb aby
zoptymalizowa¢ potaczenie rur i zapewni¢ wyjatkowo wysoki poziom
niezawodnosci.

Dostepne s uszczelki EPDM lub nitrylowe, zgodne z normg EN 681- 1.

Ingerencja
korzeni

Dzigki swej konstrukcji
i szczelnoSci 5 bara,

uszczelka redukuje ryzyko
ingerencii korzeni co
umozliwia stosowanie rur
pod duzymi drzewami.



Proces Produkcji

= 1. Wydobywany lokalnie surowiec jest

najpierw doktadnie mieszany, a nastep-
nie zostaje przemielony do wifasciwej,
drobnej postaci co znacznie utatwia
ekstruzje.

4. Po wypaleniu, konce rury s3
precyzyjnie docinane za pomoca
sterowanych komputerowo diamento-
wych tarcz. Dzieki temu oba konice rury
sq zawsze idealnie rownolegte.

Transport i magazynowanie

== 2. Glina mieszana jest z wodg celem

nadania jej plastyczno$ci koniecznej do
ekstruzji. Ekstruzja pod wysokim cisnie-
niem zapewnia wyprodukowanie mocno
zageszczonej (mocnej, trwatej) rury.
Proces wypalania odbywa si¢ przy
bardzo precyzyjnej kontroli temperatury,
tak by wiasciwie stopniowo osuszy¢
rury, usuwajac z nich wszelkg wilgoc.

5. Kontrole jako$ci rur przeprowadzane
sg zardbwna w trakcie produkcji, jak
rowniez na jej ostatnim etapie, w trakcie
testu cisnieniowego. Kontrole majg
zapewnic¢ produkt zgodny z parametrami i
najwyzszej jakosci.

Dostawa rur odbywa sig zgodnie z zyczeniem klienta, przy czym za roztadunek wszyst-
kich dostarczonych produktéw odpowiedzialny jest Zamawiajacy.

Naylor przyktada duzg wage do sposobu pakowania oraz zabezpieczenia towaru
podczas wysytki. Zaleca sie magazynowanie wszystkich produktow z oryginalnymi

zabezpieczeniami az do momentu ich uzycia.

Wszystkie rury Denlok i komponenty wykonane z elastomeru sa odporne na wysokie
temperatury, dziatanie ozonu oraz promienie ultrafioletowe/UV.

= 3. W celu zapewnienia dokfadnego

wypalania wykorzystywane s3 piece
0 wysokiej izolacji.

Dzigki bardzo wysokiej temperaturze
wypalania,  przekraczajacej 1050°C
uzyskuje sie wyjatkowej jakosci zeszkle-
nie rur.

6. Nastepnie rury sg pakowane i gotowe
do wysytki.




Cechy i zalety produktu

Gtowne zalety kamionkowych
rur przeciskowych Denlok®

« Rury Denlok sg zgodne z normag EN 295-7,
miedzynarodowym  standardem  dla
kamionkowych rur przeciskowych;

- Wysoka wytrzymato$¢ na osiowe sity
przecisku;

- Wysoka wytrzymato$¢ na zgniatanie;

« Gfadka powierzchnia $cian rury, o duzej
odpornosci na $cieranie;

* Doskonata odporno$¢ na  dziatanie
substancji chemicznych. Rury Denlok
przeznaczone s3 do odprowadzania
Sciekow komunalnych, przemystowych i
chemicznych;

= Precyzyjnie obrobione korce rur umozli-
wiajgce dokfadne przeniesienie sit przeci-
skowych;

«  Szeroki zakres dostepnych Srednic;

- Dostawy na catym Swiecie;

= Doradztwo techniczne i handlowe;




Dane produktu

Naylor Denlok®

Gama produktow NC

DN150

Rura przeciskowa DN150 z uszczelka-
mi EPDM i manszeta z polipropylenu
oraz  zintegrowanym  pierscieniem
dociskowym,  elastomer  zgodny
znormg EN681-1.

Kamionkowa rura do zastosowania w instalacjach przydomowych
w technologii bezwykopowe;.

Rura Denlok DN150 moze by¢ montowana bezpo$rednio do rury
Densleeve DN150 przy uzyciu montowanej fabrycznie ztaczki Denlok, bez
konieczno$ci zastosowania specjalnych potaczen.

<Kierunek instalacji

Srednica Srednica Srednica L Wytrzymatos¢  Klasa nr Sita Sita Szczelno$é Waga
nominalna  wewngtrzna ~ wewnetrzna / na zgniatanie przeciskowa  przeciskowa uszczelki kg/m
DN d1 d2 0.5 kN/m FJ FJ
mm mm mm mm FN kN MN Bar
150 149+/-30  208+/-3.0 996 64 400 900 0.9 0.5 45



Naylor Denlok®
Gama produktow NC

DN200 to DN300

Gama rur przeciskowych Naylor Denlok NS
obejmuje kamionkowg rure przeciskowa, zitgczke
oraz uszczelkg.

Wszystkie rury zaopatrzone sg w montowane fabrycznie ztaczki ze stali
nierdzewnej wraz z formowang uszczelkg z elastomeru EPDM, kazda
uszczelka posiada zintegrowany pierscien dociskowy EPDM, ktory przeno-
si sity przecisku w trakcie montazu. Elastomer zgodny z normg EN681 1.

Dzigki precyzyjnemu wykonaniu zfacze jest w stanie wytrzymac ci$nienie
wewnetrzne i zewngtrzne 5 bar, umozliwiajac instalacje ponizej lustra
wody. Nie ma konieczno$ci stosowania smarowania w trakcie instalacji

<Kierunek instalacji i P, _  _ _ ____________ d1 d2

Srednica Srednica Srednica L Wytrzymato$¢  Klasa nr Sita Sita Szczelnosé Waga
nominalna wewnetrzna  wewnetrzna y na zgniatanie przeciskowa  przeciskowa uszczelki kg/m
+ —

DN di d2 0.5 kN/m FJ FJ
mm mm mm mm FN kN MN Bar
200 200+/-3 271+/-3 996/1996 80 400 1400 14 5 60
225 225+/-4 293+/-4 996/1996 80 360 1700 1.7 5 80
250 253+/-4 357+/-4 996/1996 100 400 3400 3.4 5 100
300 305+/-5 412+/-5 996/1996 120 400 4245 2.1 5 120



Naylor Denlok®

Gama produktow NC

DN400 to DN1000

Gama rur przeciskowych Naylor Denlok NS obejmuje kamionkowg
rurg przeciskowa, ztaczke oraz uszczelke.

Wszystkie rury NS posiadajg ztaczki produkowane ze stali
nierdzewnej, uszczelki EPDM 5 bar oraz pierscienie odciazajacego
z MDF.

Wszystkie rury dostarczane s wraz z uszczelkami, fabrycznie montowana manszetg ze
stali nierdzewnej oraz pierscieniem odcigzajacym zatgczonym osobno w celu zabezpie-
czenia go przed wptywem warunkow atmosferycznych.

<Kierunek instalacji d2 di el

Srednica Srednica Srednica L Wytrzymafo$¢  Klasa nr Sita Sita Szczelnosé Waga
nominalna wewngtrzna ~ wewnetrzna - na zgniatanie przeciskowa  przeciskowa uszczelki kg/m
DN d1 d2 0.5 kN/m FJ FJ
mm mm mm mm FN kN MN Bar
300 305+/-5 412+/-5 984/1984 120 400 41785 41 5 120
400 406+/-5 552+/-5 984/1984 160 400 8135 8.1 5 240
450 450+/-5 585+/-5 984/1984 144 320 8370 8.3 g 250
500 504+/-5 639+/-5 984/1984 120 240 8465 8.4 5 260
525 524+/-5 660+/-5 984/1984 120 400 9050 9.5 5 280
600 620+/-7 758+/-7 984/1984 144 240 9785 9.7 5 340
700 715+/-9 855+/-9 984/1984 112 160 16680 10.6 5 430
800 792+/-12 976+/-12 984/1984 96 160 17160 171 5 610
900 893+/-15 1084+/-15 984/1984 96 160 19545 19.5 5 680
1000 1009+/-15  1121+/-15 984/1984 96 160 23515 23.5 5 800



Naylor Denlok®

Rury REVIT

DN225 to DN600

Naylor Revit to rury zaprojektowane specjalnie dla technologii tréjfazowego przewiertu sterowanego.
Gama rur przeciskowych Naylor Revit NS obejmuje kamionkowa rure przeciskowa, ztaczke oraz uszczelke.

Wszystkie rury Revit NS posiadajg zfaczki produkowane ze stali nierdzewnej, uszczelki EPDM 5 bar oraz pierscienie
odcigZzajacego z MDF.

Wszystkie rury dostarczane sg wraz z uszczelkami, fabrycznie montowang manszetg ze stali nierdzewnej oraz pierscie-
niem odcigZajacym zatgczonym osobno w celu zabezpieczenia go przed wptywem warunkdw atmosferycznych.

<Kierunek instalac @ d - il -

Srednica Srednica Srednica L Wytrzymatos¢  Klasa nr Sita Sita Szczelnosé Waga

nominalna wewnetrzna  wewnetrzna na zgniatanie przeciskowa  przeciskowa uszczelki kg/m
DN dt 62 o5 KN/m R Fl
mm mm mm mm FN kN MN Bar
225 225+/-3 277+/-3 990 54 240 890 0.9 5 40
250 318+/-5 318+/-5 990/1990 70 280 1335 1.3 5 70
300 300+/-5 380+/-5 990/1990 72 240 2450 2.4 ® 75
375 375+/-5 455+/-5 990/1990 48 128 3215 3.2 5 125
400 400+/-5 482+/-5 990/1990 64 160 3700 3.7 5 150
450 450+/-5 585+4/-5 990/1990 72 160 5100 5.1 5 200
500 500+/-5 610+/-5 990/1990 80 160 6345 6.3 5 235
600 620+/-7 7104/-7 990/1990 96 160 5070 5.1 ® 250



Naylor Denlok®

DenChem Range

DN150 to DN500

Dla rurociggow pracujacych w wysokich temperaturach
do 120°C przeznaczone sg produkty z gamy DenChem.
Specjalne rury ceramiczne wytrzymafe na wyzsze
temperatury i w pefni odporne na dziatanie kwasow
i zasad, do wykorzystania w technologii mikrotunelingu.

Moga by¢ stosowane w przemy$le chemicznym, farmaceutycznym,
spozywczym, mleczarskim oraz w browarach. Rury nadajg sie rowniez do
odprowadzania $ciekow chemicznych o wysokiej temperaturze pochodza-
cych z procesu czyszczenia.

<Kierunek instalacji d2 dt- i

Srednica Srednica Srednica L Wytrzymatos¢ ~ Klasa nr Sita Sita Szczelnosé Waga

nominalna wewnetrzna  wewnetrzna na zgniatanie przeciskowa  przeciskowa uszczelki kg/m
DN dt 62 o5 KN/m R F
mm mm mm mm FN kN MN Bar
200 200+/-3 254+/-3 990 54 270 690 0.7 5 40
225 225+/-5 277+/-5 990 54 240 890 0.9 5 45
250 250+/-5 3184/-5 990/1990 70 280 1335 1.3 i) 50
300 300+/-5 380+/-5 990/1990 72 240 2450 24 5 85
375 375+/-5 455+/-5 990/1990 48 128 3215 3.2 5 140
400 400+/-5 482+/-5 990/1990 64 160 3700 3.7 5 160
450 450+/-5 585+/-5 990/1990 72 160 5100 5.1 5 200
500 500+/-5 610+/-5 990/1990 80 160 6345 6.3 9 235



NAYLOR
Folska



Ogdlne Warunki Sprzedazy

Par. 1
1. Niniejsze Ogolne Warunki Sprzedazy (zwane dalej OWS) okreslaja standardowe warunki, na jakich SPRZEDAJACY dostarcza produkty KUPUJAGE-
MU i dotycza one wszystkich ofert cenowych i sprzedazy, o ile nie zostanie inaczej ustalone na piSmie.

2. OWS stanowig ogdlne warunki uméw w rozumieniu art. 384 i nastepne k.c. Stanowig one integraing czg$¢ umow i zamoéwien i obowigzuja obie
strony umowy. Wszelkie zmiany, dodatkowe uzgodnienia, zawieszenia OWS wymagaja zgody obu stron wyrazonej w formie pisemnej pod rygorem
niewaznosci.

3. OWS s3 podawane do publicznej wiadomosci na stronie internetowej Sprzedajacego, i przekazywane Kupujacemu jako zatgcznik oferty lub
zawartej umowy.

4. SPRZEDAJACEGO nie obowigzujg zadne warunki sprzedazy lub zastrzezenia KUPUJACEGO sprzeczne z niniejszymi warunkami, nawet jesli
SPRZEDAJACY nie wyrazit wyraznego sprzeciwu wobec takich warunkow lub zastrzezen. KUPUJACY nie moze dokonac cesji swych praw i
obowigzkdw wynikajacych z niniejszych Ogdlnych Warunkéw.

5. Niezgodno$¢ z prawem, niewazno$¢ lub niewykonalnos¢ ktdregokolwiek z postanowien zawartych w niniejszych OWS nie ma wplywu na
zgodno$¢ z prawem, wazno$¢ i wykonalno$¢ pozostatych postanowien niniejszych OWS.

Zawarcie umowy, ceny, ptatno$ci

Par. 2

1. Zawarcie umowy nastepuje poprzez ztozenie Zamdwienia przez Kupujacego i jego przyjecie przez Sprzedajacego. Zawarcie umowy partnerskiej
nastepuje poprzez jej podpisanie przez obydwie strony.

2. Oferty sktadane przez SPRZEDAJACEGO na towary i ustugi obowiazujg przez okres 30 dni od daty przedstawienia oferty
KUPUJAGEMU, chyba ze uzgodniono inaczej. Oferta przestaje obowiazywac w przypadku, gdy KUPUJACY nie przyjmie oferty bezwarunkowo i nie
ztozy w terminie 30 dni pisemnego zamowienia.

3. Zamowienie jest dla SPRZEDAJACEGO wiazace wytacznie jesli przyjmie je na piSmie badz jesli dostarczy zamowione PRODUKTY KUPUJACEMU.

Par. 3
1. Cena wyrobow jest ustalana na podstawie cennika Sprzedajacego z dnia wystawienia faktury lub odrebnej oferty Sprzedajacego ztozonej Kupuja-
cemu. Kupujacy nie moze powotywac sig na nieznajomos¢ aktualnego cennika Sprzedajacego.

Par. 4
1. Ptatnosci nalezy dokonywac w walucie podanej na fakturze.

2. KUPUJACY obowiazany jest dokonaé pfatno$ci petnej warto$ci faktury w terminie z niej wynikajacej, chyba ze ustalono inaczej na pismie.
SPRZEDAJACEMU przystuguje prawo naliczania odsetek za nieterminowg zapfate wysokosci ustawowej.

3. KUPUJACY obowiazany jest zrekompensowa¢ SPRZEDAJACEMU wszelkie koszty poniesione przez SPRZEDAJACEGO w zwigzku z windykacja
przeterminowanych naleznosci.

Odstapienie od umowy, postanowienia dodatkowe

Par. 5

1. SPRZEDAJACY ma prawo odstapi¢ od umowy ze skutkiem natychmiastowym, sktadajac KUPUJACEMU powiadomienie na piSmie, w przypadku
gdy KUPUJACY w istotny sposdb narusza swe obowigzki wynikajace z OWS badz innej umowy ze SPRZEDAJACYM.

2. Na podstawie niniejszych Ogdlnych Warunkéw, KUPUJACY dopuszcza sig istotnego naruszenia, miedzy innymi, w sytuacjach, gdy:
a) nie wywigzuje sie ze swych zobowigzan w terminach, gdy przypadajg one do zaptaty;

b) ukfada sig z wierzycielami;

c) caly majatek Kupujacego lub jego czes¢ podlega zarzadowi przymusowemu lub

d) ztozono wniosek o likwidacje badz ustanowienie zarzadu w odniesieniu do KUPUJACEGO.

Par. 6
1. KUPUJACY nie jest uprawniony do potracania, kompensowania lub odliczania kwot, jakich dochodzi od SPRZEDAJACEGO od kwoty, jaka
zobowigzany jest zaptacié SPRZEDAJACEMU z tytutu jakiejkolwiek umowy ze SPRZEDAJACYM.

2. SPRZEDAJACY jest zobowigzany dostarczy¢ PRODUKTY wylacznie, jesli KUPUJACY dokonat naleznej zapfaty wszelkich kwot, jakie zobowigzany
jest zaptaci¢ SPRZEDAJACEMU w dniu dostawy z tytutu umowy ze SPRZEDAJACYM. SPRZEDAJACY ma ponadto prawo zawiesi¢ dostawe
PRODUKTOW, jesli KUPUJACY dopusci sig opdznienia w ptatnosci, przy czym nie ma to wpfywu na inne prawa SPRZEDAJACEGO wynikajace z
umowy z KUPUJACYM.

3. SPRZEDAJACY nie jest zobowigzany do wznowienia dostaw, dopoki KUPUJACY nie dokona ptatnosci wszelkich zalegtych naleznosci, wraz ze
wszelkimi kosztami i naleznymi odsetkami.



Realizacja Zaméwienia

Par. 7

1. Sprzedawca zobowigzuje sig dostarczy¢ wyroby na wskazane w zamdwieniu miejsce, o ile miejsce to znajduje sie na terytorium Rzeczpospolitej
Polskiej.

2. Jesli w zamowieniu nie wskazano miejsca dostawy, miejscem tym jest siedziba Kupujacego.

3. Koszt dostawy wyrobdw pokrywa Kupujacy, chyba, ze Strony ustality inaczej. O ile inaczej nie uzgodniono, koszt roztadunku Urzadzen w migjscu
dostawy pokrywa Kupujacy.

4. Korzysci i ciezary zwigzane z wyrobami, w tym ryzyko przypadkowej utraty lub uszkodzenia, przechodzg na Kupujacego z chwilg dostawy towaréw
na wskazane miejsce, przed ich roztadunkiem.

5. Przed roztadunkiem Kupujacy ma obowigzek zbadac dostarczone wyroby w sposob odpowiedni do wielkosci i rodzaju wyrobow oraz sposobu ich
opakowania; w razie stwierdzenia jakichkolwiek brakow lub uszkodzen, ktére mogty powstac w czasie transportu, Kupujacy ma obowigzek
dokonac wszelkich czynnosci niezbednych dla ustalenia odpowiedzialnosci przewoznika, w tym powiadomi¢ niezwtocznie Sprzedajacego, nie
pdzniej jednak niz nastepnego dnia po dniu dostawy pod rygorem utraty roszczen odszkodowawczych wobec Sprzedajgcego z tego tytutu.

Gwarancja, rekojmia
Par. 8
1. Sprzedawca udziela gwarancji na sprzedawane wyroby na warunkach okreslanych w umowie.

2. Gwarancja udzielona przez Sprzedajacego nie obejmuje wad Urzadzen, ktdre powstaty po wydaniu wyrobow Kupujacemu, za ktore Kupujacy
ponosi pefng odpowiedzialno$é.

3. W szczegolnosci Sprzedawca nie ponosi odpowiedzialnosci za zgodno$é wyrobow z oczekiwaniami Kupujacego lub uzytkownikow, za prawidto-
wo$¢ zamontowania wyrobow oraz za nieprawidtowe dobranie wyrobow do parametrow inwestycji.

4. Odpowiedzialno$¢ z tytutu rgkojmi jest wytaczona.

Zastrzezenie wtasnosci

Par. 9

1. Sprzedajacy zastrzega wtasnos¢ wszelkich wyrobow az do petnego uiszczenia ceny przez Kupujacego. Do tego czasu ryzyko utraty, uszkodzenia
lub pomniejszenia wartoSci wyrobow ponosi Kupujacy.

2.Kupujacy z chwilg zawarcia Umowy przelewa na Sprzedajacego wszelkie roszczenia w stosunku do kontrahentow Kupujgcego, jakie powstang z
tytutu dalszej sprzedazy Urzadzenia objetego zastrzezeniem prawa wtasnosci.

3. Jezeli przed zaptatg ceny Kupujacy przeniesie prawo wtasnosci na osobe trzecig, suma uzyskana z tego tytutu bedzie w pierwszej kolejnosci
przeznaczona na zaspokojenie roszczen Sprzedajacego. Jezeli sumy z tego tytutu nie da sie odzyska¢, Kupujacy jest odpowiedzialny za wynikta
stad szkode.

Odpowiedzialno§¢ SPRZEDAJACEGO za doradztwo techniczne i inne ustugi

Par. 10

1. SPRZEDAJACY ponosi odpowiedzialnos¢ za doradztwo techniczne, instrukcje i inne informacije na temat uzycia PRODUKTOW lub inne ustugi
Swiadczone przez niego lub jego przedstawiciela, wytacznie jesli KUPUJACY moze wykazaé, ze:

a) SPRZEDAJACY udzielit porady lub wykonat ustugi niedbale biorac pod uwage informacie, sprzet i wiedze, jakie SPRZEDAJACY ma do dyspozycji w
danym czasie oraz b) ze KUPUJACY ponidst skutkiem tego bezposrednig strate. Konsekwentnie, SPRZEDAJACY nie ponosi odpowiedzialnosci za
straty posrednie, w tym utrate zyskow lub dochodow, strate czasu badz utratg mozliwosci uzywania wyrobdw, maszyn lub urzadzen.

Ograniczenie odpowiedzialnosci
Par. 11 ]
2. Strony uzgadniaja, ze odpowiedzialno$¢ SPRZEDAJACEGO wobec KUPUJACEGO nie przekroczy ceny fakturowej PRODUKTOW.

3. SPRZEDAJACY nie ponosi odpowiedzialnosci za jakakolwiek utrate zyskdw lub dochoddw, strate czasu badz utrate mozliwosci uzywania
produktéw, maszyn lub urzadzen. W zadnym razie SPRZEDAJACY nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty lub szkody szczeg6ine badz
posrednie.

Informacje poufne

Par. 12

1. Sprzedawca moze ujawnia¢ Kupujacemu informacje o charakterze poufnym. O ile Sprzedawca nie wyrazi uprzednio zgody na pismie, Kupujacy nie
bedzie wykorzystywac ani ujawniac tego rodzaju informaciji osobom trzecim. W szczegolnosci, cho¢ nie wytacznie, za informacje poufne uwaza
sig dane o udzielanych rabatach.

2. Kupujacy, ktory przy wykonywaniu Umowy postuguje sie lub wspotpracuje z osobami trzecimi, zobowigzany jest do poinformowania tych 0séb o



obowiazku zachowania tajemnicy w stosunku do informacji poufnych oraz skutecznego wyegzekwowania od nich obowigzku zachowania poufnosci
w takim samym zakresie, w jakim obowigzek ten dotyczy Kupujacego.

Zmiany ogdlnych warunkow

Par. 13

1. Ogdlne Warunki moga by¢ zmienione przez Sprzedajacego w kazdym czasie. Sprzedawca dotozy wszelkich staran w szczegdlnosci poprzez
ogtoszenie na swojej stronie internetowej, aby powiadomi¢ Kupujacych o zmianach w Ogoinych Warunkach.

2. Wszelkie zmiany Ogdlnych Warunkdéw nie dotyczg Umow Sprzedazy zawartych wezesniej, tj. przed wejsciem w zycie zmienionych Ogolnych
Warunkow.

Sita wyisza

Par. 14

1. Zadna ze Stron nie bedzie odpowiedzialna za niewykonanie lub nienalezyte wykonanie swoich zobowigzan wynikajacych z Umowy Sprzedazy
spowodowane przez site wyzsza.

2. Poprzez site wyzsza Strony rozumiejg zdarzenie nadzwyczajne, niezalezne od danej Strony, niemozliwe do przewidzenia i do zapobiezenia, takze
wowczas, gdy jego uniknigcie wymagatoby podijecia dziatan, ktorych koszty przewyzszatyby mozliwe do ocalenia korzy$ci; w szczegoino$ci za
przypadki sity wyZzszej uwaza sig: wojne, kataklizm naturalny jak trzesienie ziemi lub powddz, eksplozje, pozar, strajk etc.

Prawo wiasciwe i jurysdykcja

Par. 15 ]

1. OWS stanowig niepodzielng umowe pomiedzy SPRZEDAJACYM a KUPUJACYM, dotyczaca dostawy PRODUKTOW. KUPUJACY zgadza sie, ze nie
przystuguja mu inne prawa regresu w stosunku do SPRZEDAJACEGO poza tymi, jakie zostaty wyraznie okreslone w niniejszych Ogoinych
Warunkach. Ninigjsze 0golne Warunki majg zastosowanie niezaleznie od tego, czy KUPUJACY ma podstawg roszczenia z powodu niedbatego
dziatania SPRZEDAJACEGO lub jego przedstawiciela.

2. Strony zmierzac beda do polubownego rozstrzygania wszelkich spordw zwigzanych z interpretacja lub wykonaniem Umowy Sprzedazy.

3. Sadem wiasciwym do rozstrzygania ewentualnych sporéw bedzie sad wtasciwy dla siedziby Sprzedajacego.

4. W sprawach nie uregulowanych w 0gdinych Warunkach Sprzedazy stosuje sig przepisy polskiego prawa.

5. Og6ine Warunki Sprzedazy obowiazujg od 01.06.2012



Dziat techniczny:
kk@naylor.pl

Sprzedaz:
mb@naylor.pl

Ofertowanie:
ofertowanie@naylor.pl

Naylor Industries plc — ponad
100 lat doswiadczenia
w produkc;ji :

 Rur kamionkowych — przeznaczonych do stosowania
w wykopach otwartych i metod bezwykopowych

 Rur Thermachem — przeznaczonych do stosowania
w Srodowiskach agresywnych

» Uszczelek — elastyczne pofaczenia rur

* Rur plastikowych - dwuscienne przewody
i systemy kanalizaciji oraz melioracji

» Kamionkowych produktow ogrodowych — szeroki
zakres mrozoodpornych donic kamionkowych

¢ Y, INVESTORS
4, & IN PEOPLE

———

NAYLOR

Folska

Sweillem Polska Sp. z 0.0.
ul. Piastow 24a » 72-015 Police
NIP: 8513165437
KRS: 0000435487

www.naylor.pl
Kontakt:

Logistyka:

+48 601 250 080 logistyka@naylor.pl
Finanse:

+48 608 433 586 finansowy@naylor.pl
Fax:

+48 504 264 147 info@naylor.pl

+48 694 254 130

+48 664 926 673

+48 91 35 08 164
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